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Kamerakopf

Einsatzumgebung

Zubehor

(B)409x @79
1.2kg
Aluminiumgehause, eloxiert
Seitblickkamera: 530 Linien | Frontblickkamera: (H) 752 x (V) 582 pixel, lichtsensitiv, Sichtbereich: 70° | Kameras kénnen wahrend dem Betrieb umgeschaltet
Seitblickkamera: 10x optischer / 12x digitaler Zoom, (Sichtbereich: 4.6 bis 46°)
Manuell und Automatik
2 x 4 ultrahelle LED-Beleuchtung fiir Seitblickkamera | 15 x ultrahelle LED-Beleuchtung fiir Frontblickkamera

Endlose 360° Rotation | Digitale Steuerung | Rotationsgeschwindigkeit: 0.1° bis 90° / Sek. | Durch die Auto-Ausrichtung zeigt die
Frontkamera des Kamerakopfes immer auf 0° (Positionierung abhangig von der Erdgravitation)

3 m bis 50 m (optional bis zu 200 m aufgewickelt auf der von viZaar® patentierten Kabeltrommel)

-10°C bis 45°C, empfohlener Temperaturbereich
Bis zu 1.5 m Wassertiefe

Der robuste, mobile Aufbewahrungs- und Transportkoffer fiir einen Revolver 80 und einen SNK Kamerakopf.
Abmessungen in mm: (B) 415 x (H) 465 x (T) 190
Gewicht: 3.25 kg, Transportkoffer fiir Inspektionskameras SNK/ Revolver 80.

MATRIX E3 Revolver 80 Einschub mit Akku Interface. Arbeiten Sie unabhangig vom Netzstrom und profitieren Sie von bis zu
5 h Akkubetrieb.

Die Tragetasche besitzt einen vordefinierten Platz flir Kamerakabel bis zu 50 m Arbeitslange. Zusatzlich bietet die
Tragetasche Platz fuir Zentrierwerkzeuge. Der Schultergurt sorgt fur den komfortablen und schnellen Transport.
Die Tragetasche ist geeignet fur Systemkabel bis zu 50 m.

Die praktische Kabeltrommel erméglicht das Auf- und Abwickeln des Hauptkabels wahrend des Betriebs bis zu 200 m.
Wickeln Sie wahrend der Inspektion so viel Kabel ab, wie Sie gerade benétigen. Das aufgerolite Kabel auf der Kabeltrom-
mel spart Platz und verhindert Stolperfallen.

Das Material und die Form des Zentrierringes verursachen nur minimale Reibung beim Flihren des Kamerakopfes
durch ein Rohr. Es hilt den Kamerakopf in zentraler Position und erméglicht so schnelle Ubersicht-
sinspektionen ohne standige Bildbearbeitung oder Refokussierung. Der empfohlene Rohrdurchmesser

liegt zwischen 100 mm bis 200 mm. Material: POM.

Dieses Zentrierwerkzeug wird in Rohren mittleren Durchmessers angewendet. Diese halt den Revolver 80 Kamerakopf
zentral im Innenbereich und vereinfacht so die Inspektion. Der Justierungsbereich des Zentrierwerkzeuges liegt bei
140 mm bis 210 mm. Sechs feste Rader vereinfachen die Bedienung und erleichtern den Vorschub. Der empfohlene
Rohrdurchmesser betragt 225 mm bis 540 mm. Konstruktion: Aluminium

Dieses Zentrierwerkzeug wird in Rohren gréBerer Durchmesser angewendet. Der Justierungsbereich des Zentrier-
werkzeuges liegt bei 225 mm bis 540 mm. Diese halt den Revolver 80 Kamerakopf zentral im Innenbereich und
vereinfacht so die Inspektion. Sechs feste Rader vereinfachen die Bedienung und erleichtern den Vorschub.
Der empfohlene Rohrdurchmesser betragt 230 mm bis 1.000 mm. Konstruktion: Aluminium.

Erhaltlich in verschiedenen Langen und Hartegraden (flexibel, mittel und hart). Die Standardlangen betragen 1.5 m
und werden einfach Gber 10 mm Schnellkupplungen verbunden. Schubstangen erméglichen die Fihrung des
Kamerakopfes durch langere Distanzen und engere Bogen. Bis zu fiinfundzwanzig Schubstangen kénnen in der
Schubstangentasche transportiert werden.

Die Schubstangen kénnen per Schnellkupplung direkt an den Kamerakopf oder an das Zentrierwerkzeug angeschlossen
werden. Folgende Varianten in Arbeitslange und Hartegrad sind verfugbar:

PE beschichtet 6 mm 30m 6.8 kg Kabeltrommel
PE beschichtet 6 mm 50 m 7.8kg Kabeltrommel
PE beschichtet 9 mm 50 m 12kg Kabeltrommel
PE beschichtet 9 mm 70 m 14 kg Kabeltrommel
PE beschichtet 11 mm 100 m 35kg Kabeltrommel auf Radern
PE beschichtet 15 mm 150 m 77 kg Kabeltrommel auf Rédern

Diese Spezifikationen kénnen sich ohne Ankiindigung andern oder abweichen wenn sie dem technischen Fortschritt oder der Sicherheit dienen. Fehler und Schreibfehler konnen nicht ausgeschlossen werden.
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viZaar industrial imaging AG

Hauptsitz

Hechinger StraBBe 152

72461 Albstadt / Germany

Tel.: +49 7432 98375-0

Fax: +49 7432 98375-50

Freecall 0800 3600371 (only within Germany)
info@vizaar.com

USERE SERVICE- UND VERTRIEBSBUROS

viZaar NRW

Service- und Vertriebsbiro
46348 Raesfeld / Germany
Tel.: +49 170 5703130

viZaar industrial imaging SA
3 rue Lambert

Parc Lavoisier

91410 Dourdan / France

Tel.: +33 1608 11818

Fax: +33 1645 99573
www.vizaar.fr

info@vizaar.fr

viZaar industrial imaging AG
Vertriebs-, Dienstleistungs- und
Schulungszentrum Rhein-Main
Lupusstrale 17

35789 Weilmunster / Germany

Fon: +49 6475 91129-0

Fax: +49 6475 91129-29
xtra@vizaar.de

www.vizaar-xtra.de

viZaar Nord

Service- und Vertriebsbiro
25361 Krempe / Germany
Tel.: +49 171 5524094

Niederlassung Norddeutschland
Dienstleistung / Vermietung /Verkauf
29339 Wathlingen

Mobil: +49 160 93777644

viZaar Sud

Service- und Vertriebsburo
88161 Lindenberg in Allgau
Tel.: +49 172 6019601

Mehr
Infomration



