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DIE #1 LOSUNG FUR IHRE
DWR DAMPFERZEUGERINSPEKTION

FLEXIBEL UND ZIELGERICHTET



ROHRBUNDELPRUFUNG VON

FUr anspruchsvolle Aufgaben werden mal3ge-
schneiderte L6sungen bendtigt. LOsungen wie
die VUFLEX von viZaar, die speziell fur die In-
spektion von Rohrbiindeln in Dampferzeugern
entwickelt wurde.

Das VUFLEX-Videoskop hat sich in den vergan-
genen zwei Jahrzehnten bewahrt und ist welt-
weit als fuhrendes Produkt in diesem Bereich

anerkannt. Die VUFLEX ist als Lagerartikel ver-
flgbar oder kann an lhre Winsche angepasst
werden.
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ZWEI LICHT- ANPASSBAR TEMPERATUR- FOSAR-
STARKE LEDs MANAGEMENT KOMPATIBEL




DAMPFERERZEUGERN UND FREMDTEILEBERGUNG

Dampferzeuger sind von Grund auf komplexe Gebilde
mit erhohten Inspektionsanforderungen. Diesen
Anforderungen gerecht zu werden, ohne dass sich
das Videoskop verkeilt, kann mit konventionellen
Gerdten schwierig werden.

Das VUFLEX-Videoskop wurde zusammen mit Anwendern und Spezialisten
entwickelt, um eine komplette und risikolose Inspektion dieser Bauwerke
zu ermdglichen. Die Bauweise der VUFLEX ist einzigartig: vertikal vollkom-
men stabil, horizontal auBerst flexibel. Zusatzlich verfugt die VUFLEX tber
branchenfiuhrende Optik und Bildsensoren sowie ein hochintensives
Doppel-LED-Beleuchtungssystem.

Das VUFLEX-Videoskop ist nur 2.40 Millimeter (Verflgbarkeit ab 2.4 mm bis
6.5 mm Grof3e) breit und kann mit Leichtigkeit durch schmale Rohrgassen
manovriert werden. Das Doppel-LED-Beleuchtungssystem ermdglicht die
Beleuchtung von Rohrleitungen mit einem Durchmesser

von 100 Millimetern.

Individuell angefertigte Ausfihrungen der VUFLEX verfligen Uber einen
Innovaties Warmemanagement zur Arbeitskanal, mit dem bei Bedarf eine einfache Integration aller FOSAR-

Begrenzung der LED-Emisson Tools erméglicht wird.

Die einzigartige Form und Bedienung des Videoskops lasst aul3erdem das
Mandvrieren mit einem Manipulator oder einer robotergestutzten Hand-
habungsvorrichtung zu.

Eine grol3e Auswahl an Kamerakopfen, Zubehér und individuellen Spezifi-
kationen machen die VUFLEX zu einem Ausnahmeprodukt. Egal, wie
komplex oder schwierig Ihre Inspektion ist - mit dem VUFLEX-Videoskop
werden Sie lhre visuelle Prufung schnell, einfach und genau durchfuhren
. kénnen.

Optimierte Beleuchtung fur
100° und 120° FOV

2.4 mm

30 mm
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Zubehor zur Fremdteilebergung Dichtigkeitstest vor Auslieferung Neuer Mal3stab bei Bildqualitat,
Klarheit und Tiefenscharfe



Die VUFLEX hat sich als Spezialvideoskop fir die
Inspektion von Rohren erwiesen.

Mit der VUFLEX stellen Sie schnell und effizient
stromungsinduzierte Vibrationsschaden, Druck-
ermudung, thermo-mechanische Ermidung und
FulRplattenschaden sowie Fremdkdrperverschmut-
zung, Korrosion, Ausfalle der Stitzhalterung und
vieles mehr fest.

Unsere moderne Energieinfrastruktur und das
dringende Bedurfnis, Ausfallzeiten zu vermeiden,
macht die VUFLEX zum wichtigen Werkzeug in
allen Bereichen der Energieerzeugungsinspektion.
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VUFLEX STANDARDPRODUKTE

VUFLEX® VUFLEXEC

Sondenlénge 2mbis 7 m 2mbis 7 m
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Kopfbreite 2,4 mm bis 6,5 mm 2,4 mm
Konstruktion Rostfreier Stahl Rostfreier Stahl
Blickwinkel (FOV) 120° 100°
Tiefenscharfe (DOF) 6 mm bis 11 mm bis e
Blickrichtung (DOV) Fest 0° (geradeaus) oder bis zu -30° Fest 0° (geradeaus) oder bis zu -30°
Video Out Analog, Composite, S-Video (420.000px) Analog, Composite, (160.000px)
Wasserdichtigkeit Spritzwassergeschutzt Spritzwassergeschutzt

Zwei lichtstarke LEDs (doppelt redundant) mit
variabler Steuerung

1/50 Sekunde bis 6 Sekunden
(lange Belichtungszeit)

Beleuchtung Zwei lichtstarke LEDs mit variabler Steuerung

Helligkeitssteuerung 7-Stufen-Steuerung

Kanal fiir Bergewerkzeug 1,8 mm Durchmesser 1,8 mm Durchmesser
CCU-Abmessungen 265 mm (I), 235 mm (b), 135 mm (h) 250 mm (I), 255 mm (b), 90 mm (h)
Energiebedarf Weltweiter Standard 100 bis 240VAC, 50/60Hz Weltweiter Standard 100 bis 240VAC, 50/60Hz
der Sonde P ert -25°C bis +70°C -0°C bis +55°C

Biegeradius der Sonde 50 mm (Lagerung: 800 mm) 50 mm (Lagerung: 800 mm)
Bildhelligkeit variabel fest

Bedieneinheit

BildgroRe auf dem
Bildschirm




FUNF GRUNDE FUR DIE VUFLEX

EINGEBAUTE REDUNDANZ

Dampferzeuger missen oft unter hohem Zeitdruck inspiziert werden.
Um sicherzustellen, dass Sie Ihre Inspektion wegen technischer Pro-
bleme nicht unterbrechen mussen, haben wir die VUFLEX mit einem
doppelt redundanten Beleuchtungssystemen ausgestattet. Zwei unabhangig
voneinander angetriebene und steuerbare, lichtstarke LEDs sorgen dafur,
dass selbst im unwahrscheinlichen Fall eines LED-Ausfalls noch genug Licht
fur das Beenden der Inspektion verfligbar ist.
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LANGZEITBELICHTUNG UND HELLIGKEITSSTEUERUNG
Nicht immer ist es méglich, direkt zu der Stelle zu navigieren, an der Sie
einen Defekt oder ein Artefakt filmen wollen. Daran haben wir bei der
Konstruktion der VUFLEX gedacht - und sie mit einem Bildsensor ausge-
stattet, dessen Belichtungszeit zwischen 1/50 Sekunde und 6 Sekunden reguliert
werden kann. Dies ermdglicht die Visualisierung von Mangeln in bis zu einem
Meter Entfernung, die in Innenrohrumgebungen von Dampferzeugern auftreten.
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FLEXIBLER SERVICE UND KUNDENDIENST

Wir haben die Notwendigkeit erkannt, neben unseren leistungsstarken
Produkten auch einen umfassenden Service und Kundendienst anzu-
bieten. Wir bieten Ihnen ein ganzheitliches Produkttraining an. Alle
Reparaturen werden von unseren spezialisierten Ingenieuren komplett im Haus
erledigt. Und sollte Ihre VUFLEX kontaminiert sein, kein Problem: Wir sind
KTA1401 zertifiziert und kdnnen Ihr Videoskop bei Ihnen vor Ort reparieren.
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ALS LAGERARTIKEL VERFUGBAR

Wir haben zwei Standardmodelle - die VUFLEX-S und die VUFLEX-C immer auf Lager, um schnell reagieren
zu kdénnen. Die VUFLEX-S ist die leistungsstarke Version und wurde speziell fir die Anwendung der Zustands-

Uberprufungen entwickelt, bei denen die optische Leistung in Vordergrund steht. Die VUFLEX-C ist perfekt fur

FOSAR-Operationen und ist mit einem optimierten Bildgebungssystem ausgestattet.

Keines der Produkte entspricht Ihren Bedurfnissen? Wir passen die VUFLEX an lhre Winsche an.

KOMPLETTKONSTRUKTION - INSPEKTIONEN ‘OHNE RISIKO’
Das VUFLEX-Videoskop ist ein Teil aus rostfreiem Stahl. Damit wird ausdricklich der Gefahr der Kopf-
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ablésung oder der Hinterlassung von Materialien im Inspektionsbereich entgegengewirkt. Das war
auch unser Ziel bei der Entwicklung: Die VUFLEX ist robust und hinterlasst keine Teile in der Applikation.

VUFLEX KOMPLETT-

KONSTRUKTION OHNE FUGE
KONKURRENZPRODUKT MIT PARTIELLER ZWISCHEN KOPF UND

KOPFABLOSUNG AUFGRUND DER FUGE BAND - KEIN RISIKO DER
ZWISCHEN KOPF UND BAND PARTIELLEN KOPFABLOSUNG




DIE VUFLEX -
EINE FLEXIBLE
LOSUNG...

Die Standardausfuhrung der VUFLEX ist ungemein vielseitig. Wir wissen aber auch, dass fur manche
Inspektionen die Standardausfihrung nicht ausreicht. Deshalb kénnen Sie die VUFLEX nach lhren
Wunschen modifizieren lassen. Die Individualisierung wird komplett bei uns im Haus vorgenommen.
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PARTNERSCHAFTLICHE
ZUSAMMENARBEIT

Nachdem Sie eine Anfrage auf indivi-
duelle Anpassung gestellt haben, tref-
fen wir gemeinsam eine Vereinbarung
Uber das weitere technische Vorge-
hen. Bevor wir fortfahren wird alles
genau geklart: Die gewlnschten tech-
nischen Spezifikationen, Zeitfenster
und die anfallenden Kosten.

MECHANISCHE BEARBEITUNG
Sobald die Prototypen von lhrer Seite
aus die Freigabe erhalten haben, desi-
gnen wir das Produkt in AUTOCAD.
Unsere Zerspanungsspezialisten stel-
len dann die Teile mit unseren CNC-
Maschinen her - ganz nach lhren
Wunschen und Anforderungen.

ELEKTRONISCHE FERTIGUNG
Die Kundenanforderungen an die Elek-
tronik werden von der Entwicklungsab-
teilung Uberpruft und spezifiziert. Die
Elektronikabteilung beginnt dann mit
der Herstellung des Produkts nach den
entsprechenden Spezifikationen und
Leistungsanforderungen.

MACHBARKEITS- UND
DESIGNSTUDIE

Gewdunschtes Leistungsvermaogen,
technische Spezifikationen und bend-
tigte Kompatibilitat (d.h. ferngesteuer-
ter Manipulator) werden gepruft, und
eine technische Losung entworfen.
AnschlieBend wird lhnen ein Angebot
zur Bestatigung vorgelegt.

PRODUKTFREIGABE

Unsere Chefingenieure unterziehen das
Endprodukt einem kompletten Inspekti-
ons- und Performancetest (inkl. Schlis-
selhilfsmitteln wie z.B. Manipulatoren).
Nach bestandenem Test und vollstandi-
gen Unterlagen, erfolgt die Freigabe und
Ubergabe an den Kunden.

OPTISCHE FERTIGUNG

Die optischen Spezifikationen
werden an unsere zustandige
Abteilung weitergeleitet. Nach
Abschluss des Designs (FOV, DOV,
DOF, Durchmesser, Wellenlange)
folgt die Weiterleitung an unsere
deutschen und schweizerischen
Fachpartner.

ABSCHLIESSENDE
BILDPRUFUNG

Gemeinsam wird nach lhrer Anfor-
derung eine geeignete Simulation
ausgearbeitet. Das Produkt wird
dann einem detaillierten Bild- und
Leistungstest unterzogen. Diese
Tests kdnnen unter simulierten
Umgebungsbedigungen durch-
geflhrt werden.

Die VUFLEX entspricht nicht Ihren
Vorstellungen? Kontaktieren Sie

uns oder lhren persénlichen vi-

Zaar-Handler und teilen Sie uns
lhre Anforderungen mit. Weitere
Informationen auf www.vizaar.de.




Niederlassung Norddeutschland
Dienstleistung / Vermietung / Verkauf
29339 Wathlingen

Mobil: +49 160 93777644

viZaar Kiste/Maritim
Service- und Vertriensbiiro
25361 Krempe

Mobil: +49 171 5524094
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viZaar NRW ~~~~

Service- und Vertriebsbiiro Sseo -

46348 Raesfled

Mobil: +49 170 5703130
...................... -

viZaar industrial imaging AG
Vertriebs-, Dienstleistungs- und
Schulungszentrum Rhein-Main
Lupusstrale 17

35789 Weilmunster-Wolfenhausen / Germany

Tel.: +49 6475 91129-0
Fax: +49 6475 91129-29
xtra@vizaar.de
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viZaar industrial imaging AG
Hauptsitz
Hechinger Stral3e 152
72461 Albstadt / Germany
Tel.: +49 7432 98375-0
Fax: +49 7432 98375-50
Freecall 0800 3600371
(kostenfrei innerhalb Deutschlands)
info@vizaar.com
www.vizaar.de

viZaar Sud
Service- und Vertriebsbiro
88161 Lindenberg in Allgau
Mobil: +49 172 6019 601
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